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@ PROCEDE ET DISPOSITIF DE MARQUAGE EN CONTINU DE GRILLAGES AVERTISSEURS. 



(57) L'invention est relative a un procede de marquage en 
cSntinu de grillages avertisseurs extrudes en matiere ther- 
moplastique, de preference etires longitudinalement, pour 
ia signalisation de canalisations enterrees. 

On fait defiler le grillage (G) en continu, on realise le mar- 
quage (M) sur au moins una bande longitudinale (L) du gril- 
lage par impression rotative et avant I'impression on realise 
un ramollissement superficiel de ladite bande longitudinale, 
au moins sur ta face de celle-ci sur laquelte les marquages 
doivent etre realises. 
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La presente invention est relative a un precede et a un 
dispositif de marquage en continu de grillages avertisseurs extrudes en 
matieres thermoplastiques employes pour la signalisation des 
canalisations enterrees . 

II est traditionnel , pour assurer le reperage de 
canalisations enterrees. de disposer manuellement ou de fagon 
m^canisee. au-dessus de chaque canalisation posee , un grillage colore 
se presentant en bobines de grande longueur (plusieurs centaines de 
metres dans la pratique), qui. lors du creusement ulterieur d'une 
tranchee ^ 1' aplomb de la canalisation enterree. signalera la presence 
de cette canalisation et empechera un endonunagement de celle-ci lors 
des operations de creusement. 

Des couleurs diffferentes normalis^es sont generalement 
utilisees selon la nature des canalisations, par exemple pour I'eau. le 
gaz , 1 *electricite et le telephone. 

La plupart des pays europeens exigent de plus» outre la 
couleur. un marquage visible et resistant des grillages, sous forme de 
caracteres, qui indiquent entre autres . outre la nature des 
canalisations, le nom de la compagnie d ' exploitation ou le nom du 
f abricant . 

Du fait que les grillages poses sont enterres, les marquages 
sont exposes a de nombreux phenomenes physico-chimiques entrainant leur 
degradation. 

Une norme europeenne (CEN/TC249/WG2N33) actuellement en 
preparation, definit des conditions particulierement exigeantes des 
marquages a realiser sur des grillages avertisseurs. 

Ces grillages extrudes en matieres thermoplastiques telles 
qu'en particulier le polypropylene, presentent une structure perforee 
ou reticulaire definissant des bandes longitudinales dont I'une au 
moins est amenee a etre munie de marquages. 

De nombreux procedes ont ete envisages et utilises pour 
assurer un tel marquage , en particulier les techniques d ' impression 
traditionnelles , les techniques d' impression par jet d'encre, le 
marquage laser ou la serigraphie. 

Des essais effectues par la societe deposante ont montre que 
les techniques traditionnelles n'etaient pas satisf aisantes dans la 
pratique, en particulier pour repondre aux exigences du projet de norme 
mentionne ci-dessus. et tout particulierement dans le cas ou les 
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grillages en matiere thermoplasrique sont du type etire , c ' est-a-dire 
que la structure du grillage a subi un etirage longitudinal, 
generalement de 1 ' ordre de 300 a 1000% entrainant une modification 
notable des caracteristiques du grillage . 
5 La presente invention se propose de fournir un precede et une 

installation permettant par des raoyens particulierement simples et 
economiques d' assurer le marquage en continu de grillages avertisseurs 
en matieres thermoplastiques . notamment en polypropylene, etires 
longitudinalement . permettant de realiser des marquages off rant une 
10 tenue prolongee dans le temps, notamment en conformite avec le projet 

de norme mentionne ci-dessus. 

Le procede selon la presente invention se caracterise 
essentiellement par le fait que I'on fait defiler le grillage en 
continu. que I'on realise le marquage sur au moins une bande 
15 longitudinale du grillage par impression rotative et qu'avant 

1' impression on realise un ramollissement superficiel de ladite bande 
longitudinale, au moins sur la face de celle-ci sur laquelle les 
marquages doivent etre realises . 

Le ramollissement superficiel de la bande longitudinale du 
20 grillage est de preference realise par une operation de chauffage a la 

flamme (flammage) de la face de la bande destinee a Stre marquee, mais 
egalement avantageusement de la face opposee. 

Dans un mode particulier de mise en oeuvre du procede selon 
1' invention, on realise un ramollissement superficiel ulterieur de la 
25 bande longitudinale, apres realisation des marquages par impression 

rotative, au moins sur sa face munie des marquages. 

Cette seconde operation de ramollissement superficiel peut 
egalement avantageusement etre effectuee par flammage de la face 
marquee de la bande et egalement avantageusement de la face opposee. 
30 L'etape d' impression peut s'effectuer au defilement. en 

continu par un procede d' impression rotative conventionnel du type 
flexographie ou offset mettant en oeuvre une pluralite de cylindres . 
a savolr au moins un cylindre encreur. un cylindre porte- plaque 
d' impression flexible ' ou rigide, et un cylindre de transfert des 
35 marquages au grillage defilant en continu a son contact. 

Dans un mode de mise en oeuvre de 1' invention, on realise le 
marquage sur une seule bande longitudinale . notamment la bande 
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centrale, d'un grillage comportant: une pluralite de bandes 
longitudinales paralleles. 

La bande longitudinale munie des marquages comporte 
avantageusement: a intervalles determines, des lignes transversales de 
points de predecoupage formant des zones de rupture imposee sous 
I'effet d ' arrachement d*tin godet. 

Les marquages realises sous forme d* ensembles rep^titifs sur 
la longueur du grillage sent formes de maniere a ce que chaque ensemble 
se trouve entre deux lignes de points de predecoupage. 

L ' installation pour la mise en oeuvre du procede selon 
1 ' invention comporte un dispositif d' impression rotative, notamment du 
type offset ou f lexographique » et en amont de celui-ci par rapport au 
sens de defilement continu du grillage, un dispositif de ramollissement 
superf iciel . notamment de chauf f age a la f lamme , de la face du grillage 
destinee a recevoir les marquages. 

Le dispositif de ramollissement dispose en amont du 
dispositif d ' impression peut avantageusement etre agence de maniere a 
realiser le ramollissement superficial de la face opposee du grillage. 

Un autre dispositif apte a realiser le ramollissement . 
notamment par chauf f age a la f lamme, d'au moins la face munie de 
marquages du grillage est avantageusement dispose en aval du dispositif 
d' impression. 

L ' installation selon 1 ' invention est particulierement simple 
a mettre en oeuvre en sortie d'extrudeuse une fois le grillage 
avertisseur refroidi et etire longitudinalement de maniere 
traditionnelle avant d'etre bobine en rouleaux. 

D ' autres avantages et caracteristiques de 1 * invention 
apparaitront a la lecture de la description suivante d'un mode 
particulier de mise en oeuvre en se r^ferant au dessin annexe dans 
lequel : 

- la figure 1 est une vue tres schematique d'une. ligne de 
fabrication de grillage avertisseur etire mettant en oeuvre la presente 
invention , 

la figure 2 illustre un grillage avertisseur selon 
1 ' invention conditionne en bobine . 

On a illustre sur la figure 1 et designe globalement par 10, 
un dispositif d' extrusion apte a former en grande longueur des 
grillages avertisseurs en matiere plastique. notamment en 
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polypropylene, tels que celui illustre a la figure 2 et d'un type 
commercialise sous la reference NORTENE G.A. 

Le dispositif d' extrusion coraprend une exrrudeuse 11 
alimentant une tete d 'extrusion 12 en sortie de laquelle se trouve un 
conformateur 13 et un bac de ref roidissement 14 pour le grillage G 
forme . 

Celui-ci est ensuite etire dans un dispositif d ' etirage 20 du 
type a rouleaux permettant d' assurer un etirage important du grillage 
en sens longitudinal, en pratique de I'ordre de 300 a 700%. 

Selon 1' invention, il est prevu de realiser des marquages , 
notamment sous forme de caracteres imprimes, sur au moins une bande 
longitudinale L du grillage G, coirane illustre a la figure 2. 

A cet effet, il est prevu selon 1' invention de realiser les 
marquages M en faisant defiler le grillage en continu dans un 
dispositif d' impression rotative 30. par example du type offset tel 
qu'illustr^ tres schematiquement sur la figure 1. 

L'encre utilisee pour les marquages peut etre de tout type 
approprie au marquage des matieres plastiques , mais doit en plus etre 
non toxique pour 1 ' environnement compte-tenu des conditions 
d ' utilisation du grillage dans le sol. 

Selon 1' invention » et prealablement au marquage du grillage 
dans le dispositif 30, il est prevu d' assurer un ramollissement 
superficiel du grillage, au moins de la face de celui-ci (face 
inferieure du grillage telle que defilant dans la figure 1) a I'aide 
d'un dispositif de flammage 40 comportant des buses inferieures 41 
orientees vers la surface du grillage destinee a etre marquee et des 
buses superieures 42 dirigees vers la surface opposee , les buses etant 
reliees a une alimentation de gaz schematisee en 43 . 

Cette alimentation 43 peut etre commune, comme represente, a 
un second dispositif de flammage 50 comportant des buses inferieures 51 
et superieures 52. Le grillage est ensuite conditionne en rouleaux dans 
un poste d ' enroulement traditionnel 60 . 

On doit comprendre que seul le ramollissement superficiel par 
flammage realise par les buses 41 du dispositif de flammage 40 situe en 
amont du poste d ' impression 30, constitue la caracteristique 
essentielle de 1' invention, la mise en oeuvre des autres buses 42, 50 
et 51 etant optionnelle selon les caracteristiques de structure et/ou 
de materiau du grillage a marquer. 
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On comprend que, selon 1' invention, on peut realiser a 
volonte les marquages que 1 ' on souhaite sur un grillage avertisseur, en 
continu lors de la fabrication du grillage et ce en evitant toute 
operation coQteuse en main d'oeuvre de reprise du grillage apres 
fabrication. 

La mise en oeuvre de 1' invention ne modifie en outre 
nullement les cadences de production du grillage. 

On obtient ainsi de maniere particulierement simple et 
economique des grillages avertisseurs marques de fa^on fiable et 
repondant notairanent aux exigences du pro jet de norme europeenne rappele 
en introduction, 

Bien que 1 * invention ait ete decrite en liaison avec un mode 
de realisation particulier, il est bien Evident qu'elle n'y est 
nullement limitee et qu'on peut lui apporter differentes variantes et 
modifications sans pour autant sortir ni de son cadre ni de son esprit. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de marquage en continu de grillages avertisseurs 
ext:rudes en matiere thermoplastique , de preference etires 
longitudinalement , pour la signalisation de canalisations enterrees, 
caracterise par le fait que I'on fait defiler le grillage (G) en 
continu, que I'on realise le marquage (M) sur au moins une bande 
longitudinale (L) du grillage par impression rotative et qu'avant 
1 ' impression on realise un ramollissement superficiel de ladite bande 
longitudinale, au moins sur la face de celle-ci sur laquelle les 
marquages doivent etre realises, 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait 
que le ramollissement superficiel de la bande longitudinale du grillage 
est realise par chauffage a la flamme de la face de la bande destinee a 
etre marquee. 

3 . Procede selon la revendication 2 , caracterise par le fait 
que I'on realise egalement le ramollissement superficiel du grillage 
par chauffage a la flamme de la face de la bande opposee a celle 
destinee a etre marquee. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que I'on realise un ramollissement 
superficiel ulterieur de la bande longitudinale du grillage , aprds 
realisation des marquages par impression rotative, au moins sur sa face 
munie des marquages. notamment par flammage. 

5. Procede selon 1 ' une quelconque des revendications 1 a 4, 
dans lequel on realise le marquage (M) sur une seule bande 
longitudinale. notamment la bande centrale. d ' un grillage comportant 
une pluralite de bandes longitudinales parall^les. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise par le fait 
que I'on realise sur ladite bande munie de marquage, a intervalles 
determines, des lignes transversales de points de predecoupage . 

7. Installation pour la mise en oeuvre du procede selon I'une 
quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait 
qu'elle comporte un dispositif d' impression rotative (30), notamment du 
type offset ou f lexographique , et , en amont de celui-ci par rapport 
au sens de defilement continu du grillage (G) , un dispositif de 
ramollissement superficiel (40,41.42,43), notamment de chauffage a la 
flamme. de la face du grillage destinee a recevoir les marquages. 
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8. Installation selon la revendication 7, caracterisee par le 
fait que le dispositif de ramollissement dispose en amont du dispositif 
d ' impression est agence de maniere a realiser le ramollissement 
superficiel de la face du grillage opposee a celle destinee a recevoir 
les marquages . 

9. Installation selon I'une quelconque des revendications 7 
et 8, caracterisee par le fait qu'elle comporte un autre dispositif 
(50,51,52) apte a realiser le ramollissement, notamment par chauffage a 
la flamme. d ' au moins la face du grillage munie de marquages. ledit 
dispositif 6tant dispose en aval du dispositif d' impression (30). 
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